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1. Wprowadzenie

Zdecydowaliécie sig Paristwo na produkt wysokiej jakosci z firmy Légler. Zyczymy Pafistwu przyjemnej pracy
maszyna Flip. Maszyna zostata wyprodukowana w oparciu o najnowoczedniejsze technologie.
Wszystkie produkt y Liglera zanim opuszczg zaktad sg poddawane gruntownej kontroli.

Prosimy o zapoznanie sie z instrukcjg obstugi w catodci zanim rozpoczniecie prace Flipem. Instrukcja obstugi
zawiera najwazniejsze wskazdwki o bezpieczeristwie pracy i odpowie Wam na wiele pytan, dzieki czemu
bedziecie mogli bezpiecznie i bez probleméw pracowaé tg maszyna. Jezeli w instrukcji nie znajdziecie jakiego$
zagadnienia nalezy postuzy¢ sie naszq instrukcjg o szlifowaniu lub zwrdcié sie do serwisu technicznego. Nasi
technicy dzieki szkoleniom w firmie 5 najlepiej zorientowani w tych zagadnieniach.

1.1 Cechy charakterystyczne maszyny

Na rys. 1 (str. 2) oznaczylismy najwazniejsze podzespoty maszyny Flip. Wystarczy niewiele czasu, abyscie
zorientowali si¢ w najwazniejszych czedciach tej maszyny.

1.2 Opis maszyny

Maszyna Flip jest szlifierka do krawedzi szlifujgca jedna tarcza, do ktérej mocuje sie papier scierny z rzepem.

Mozna tez uzy¢ tradycyjnych krazkow $ciernych mocowanych na $rube. Szlifujgca tarcza ostonieta jest

- obudowa. Do obudowy tarczy szlifujacej zamontowana jest obudowa wentylatora, na ktérej zamontowany jest
silnik elektryczny, Kabel zasilajacy silnik nalezy podiaczy¢ do przedtuzacza, a ten do gniazdka sieciowego.
Wigcznik/ wytgcznik znajduje sig po prawej stronie silnika. Maszyna porusza sig na 2 kétkach umieszczonych z
tylu. Uchwyty znajduja sie nad silnikiem. Z tytu obudowy wentylatora umieszczony jest uchwyt do mocowania

- obrotowej zagietej rury, ktéra odprowadza pyt do worka. Worek montuje sig przy kotnierzu rury w prosty i
szybki sposéb.
Kabel mocuje sie rzepem umieszczonym przy worku, tak aby nie przeszkadzat on w pracy.

‘ *-Flipa uzywacé tylko do obrébki suchej. Nigdy nie stosowaé do obrébki mokrej (zagrozenie zycia)!
1.2.1  Prawidiowe zastosowanie

Maszyna Flip przeznaczona jest do suchego szlifowania podtdg drewnianych jak i korkowych oraz schodéw l
- drewnianych.

Kaide inne uzycie bez uzgodnienia z producentem jest niedozwolone. Zadnych prac na mokro. |
1.3 Zalecenia dotyczace bezpieczeristwa

Nalezy doktadnie zapoznad sie ze wskazéwkami o zagrozeniach oraz przekazaé je kazdemu nowemu
uzytkownikowi. Nie wigczaé maszyny, jezeli tarcze écierne znajdujq sie na podiodze. Grozi zranieniem.

Do Flipa stosujcie Paristwo tylko czesci zamienne, wyposazenie i narzedzia firmy Ligler. W przeciwnym razie
grozi uszkodzenie maszyny lub zte wykonanie szlifu.

Prawidtowo instalowac worek, tak aby pracujgcy uniknat szkodliwego dziatania pytu drzewnego.
Niewtasciwy transport moze prowadzi¢ do uszkodzenia maszyny.

Aby unikna¢ niebezpieczeristwa pozaru lub eksplozji nalezy po zakoriczeniu pracy opréznié worek, a
zawartos¢ usunaé w bezpieczne miejsce.

Trzymac sie z dala od Zrédta ognia.

Nie nalezy pali¢ w pomieszczeniu, gdzie znajduje sie pyt drzewny. Niebezpieczeristwo eksplozji.

Aby zapobiec mechanicznym, a w szczegolnosci elektrycznym uszkodzeniom, kabel sieciowy zasilajacy nalezy
trzymac z dala od tarczy szlifierskiej.

Aby wykluczy¢ nieumyélne uruchomienie maszyny nalezy przerwac doptyw pradu. Po zakoriczeniu pracy
wytqczy¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

Przy wiasciwej pracy maszyna nie przekraczane sq dopuszczalne normy zapylenia.

Przy opréznianiu worka z pytu nalezy korzystac z oddechowej maski ochronnej P3 (Art. — Nr 000.01.20.010).




1.4 Obudowy zabezpieczajgce

Z e wzgledu na funkcje jaka spetniaja, czesci te zawsze powinny by¢ zachowywane w prawidtowym stanie:
Obudowa dolna nasadki szlifujgcej dtuga /krétka: chroni przed kurzem, paskiem klinowym.
Obudowa gdrna nasadki: chroni przed tarczg szlifujgca.

2. Dane techniczne.

Wskazdéwka: Podane wartosci sg wartosciami emisji i nie zawsze odpowiadajg rzeczywistym wartosciom w
miejscu pracy.

Mimo korelacji pomiedzy poziomem emisji i immisji nie mozna na takiej podstawie decydowac o koniecznosci
wprowadzenia srodkow ostroznosci. Czynniki, ktére wptywajg na warto$é immisji zalezg miedzy innymi od
czasu dziatania, rodzaju pomieszczenia gdzie odbywa sie praca, innych Zrédet szuméw np. pracy innych maszyn.
Dopuszczalne warto$ci w miejscu pracy moga sie roznic¢ w zaleznosci od kraju.

Informacje te maja na celu umotzliwienie uzytkownikowi lepszg ocene zagrozer i ryzyka.

Producent Eugen Ldgler Gmbh
Typ maszyny szlifierka do krawedzi
Numer serii ostatnia strona
Rok produkgji ostatnia strona
Rodzaj silnika silnik uniwersalny
Napiecie 230V
Czestotliwosé , 50/60Hz
Moc 1,35kw
Bezpiecznik 10A
Klasa izolacji F
‘Klasa ochronnosci P22
'Rodzaj ochronnosci 2

Termiczne zabezpieczenie przecigzeniowe
Wyzwalanie zanikowe

-Srednica tarczy szlifujacej 150mm
Liczba obrotéw tarczy szlifujgcej ok. 3100 obr/min
Wysokos¢ nasadki bez kétka ochronnego 44mm
Wysokos¢ nasadki z kétkiem ochronnym 58mm
Dtugosc krétkiej nasadki 155mm
Dtugosc¢ dtugiej nasadki 315mm
Catkowita wysokos¢ bez worka 460mm
Catkowita dtugosc bez worka

z krétkg nasadka 460mm

z dtugg nasadkg 620mm
taczna szerokosé 260mm
Waga 9,8kg
Dopuszczalne stezenie pytu <2mg/m3
Dopuszczalna emisji hatasu w miejscu pracy 86 dB (A)

Zastosowanie

Szlifowanie suchych powierzchni rantéw, brzegéw oraz schoddéw, podiég drewnianych i korkowych.
Nie stosowac do jakiejkolwiek mokrej obrébki.

Wyposazenie podstawowe

Maszyna gotowa do eksploatacji, worek, kabel 3 x 1,5mm? - 10m, klucz uniwersalny, maska oddechowa
ochronna (P3) i instrukcja obstugi.

Wyposazenie dodatkowe

Dtuga nasadka Art.-Nr 330.01.00.100

Stuchawki ochronne Art.-Nr 000.01.00.021




Czesci ulegajace zuzyciu:
Nalezy zadbac o regularng kontrole i przeglad nizej wymienionych czeéci, aby praca byta bezpieczna a efekt
optymalny. W przypadku uszkodzenia lub zuzycia wymieni¢ nastepujgce czesci:

- przedtuzacz

- kabel silnika

-tarcza z rzepem

- pasek klinowy

- worek

- kétka jezdne

- przetacznik

- podktadka trzymajgca papier
- $ruba mocujgca papier
- szczotki weglowe

- koto pasowe

Numery katalogowe podane sa w rozdziale 11 — lista czesci zamiennych.

3. Uruchomienie maszyny.

Rozdziat ten opisuje w jaki sposéb nalezy uruchamia¢ maszyne. Przestrzeganie ponizszych wskazéwek pozwoli
unikng¢ bteddw i zapobiegnie ewentualnych uszkodzeniom maszyny.

3.1
1.

2
3.

3.2

M

3.3

Przygotowanie maszyny.

Ostroznie rozpakowaé maszyne z opakowania.

Odciagna¢ blokade rury ssacej zamontowanej w obudowie wentylatora.

Ustawic rure ssgcg wylotem w kierunku przeciwlegtym do tarczy szlifujacej i zablokowacé jg tak, aby
blokada wskoczyta w otwér rury. ’
Rura ssgca mote obraca¢ sie o 360°, jednak wybrane SA cztery pozycje, w ktdrych rura moze by¢
zablokowana.

Proszg zauwazy(, ze opakowanie stuzy jako pojemnik transportowy Dla maszyny, wyposazenia i
papieréw $ciernych. Maszyna moze by¢ przesytana bez zadnego ryzyka do serwisu w razie wystapienia

jakis problemdw.

Zawsze wybierz jedng z czterech pozycji ustawienia rury ssgcej i weisnij druty w dwa otwory kotnierza.
Zamocuj worek przy pomocy szybko-ztaczek do kotnierza rury ssacej.

Podigczenie kabla sieciowego.

Umiesci¢ wtyczke kabla silnikowego w gniezdzie przediuzacza.
Przymocowac gniazdko przedtuzacza za pomocg rzepa do worka.
Wtyczke kabla przedtuzajgcego wiozy¢ do prawidtowo zamocowanego gniazdka 230V,

Wiaczenie maszyny.

Szlifierka jest gotowa do pracy. Przed uruchomieniem maszyny tarcza szlifujgca nie moze dotykac podtoza.
W tym celu zaleca sig odchyli¢ nieco maszyne do tytu. Nastepnie nacisngc¢ wiacznik.

3.4 Wytaczanie maszyny.

Przy wytaczaniu maszyny nalezy odchyli¢ szlifierke nieco do tytu i wytaczyé. Nalezy poczekaé, az krazek
szlifujacy zatrzyma sie, zanim oprze sie Flipa na krazku,
Nie pozostawiac wigczonej maszyny bez nadzoru. Jezeli praca zostata zakonczona, wylaczyé kabel z sieci.




4. Praca Flipem.

4.1 Ogdlne zalecenia

Szlifierka ta jest wszechstronna swoim zastosowaniu. Wymiana potrzebnej nasadki trwa sekundy. Flipa
stosuje sie do szlifowania brzegéw, kantéw, naroznikéw, schodow.
Aby unikng¢ zbyt gtebokich sladdw po szlifowaniu nalezy zaczyna¢ od mozliwie drobnego uziarnienia.

Nalezy tez zwraca¢ uwage na wtasciwg kolejnoé¢ granulacji i nie przeskakiwaé wiecej niz jedno uziarnienie.
Po kazdym przeszlifowaniu dokfadnie odkurzy¢ podtoge.

Przy zmianie tarczy na nieuzywang, szlifowanie nalezy rozpocza¢ w miejscu mato eksponowanym, zeby
tarcza stracita pierwszg ostrosc.

Naleiy pamietad, ze Flip pracuje z bardzo duzg szybkoscig skrawania. Dlatego tez przy drobnym uziarnieniu
istnieje niebezpieczeristwo przypalen.

Prosimy o zapoznanie sie z dalszymi interesujgcymi wskazéwkami zawartymi w instrukcji o szlifowaniu.

4.2 Wymiana krgzkdw $ciernych.

W zaleznosci od rodzaju obrébki nalezy korzystaé z réznych uziarnieri materiatéw $ciernych. Sposéb
wymiany jak nizej:

4,2.1  Krazki na rzep:

Whytaczy¢ szlifierke.

Wyciggnad etyk sieciowy.

Odwrécié maszyne do gory nogami lub potozy¢ na boku, nie uszkodzi¢ przy tym podtogi lub maszyny.
Sciagnaé krazek z rzepem z tarczy.

Natozy¢ nowy krazek szlifierski. Doktadnie wysrodkowa¢ krgzek na tarczy. Otwdr na srodku krazka i
klucz uniwersalny to utatwia.
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4.2.2  Krazki tradycyjne.

Whytgczyé maszyne.

Wyciggnac etyk sieciowy.

Odwrdci¢ maszyne do géry nogami lub potozy¢ na boku, nie uszkodzi¢ przy tym podtogi lub maszyny.
Za pomocg uniwersalnego klucza poluzowaé nakretke mocujaca krazka.

Wykrecic¢ nakretke mocujaca. Zdjaé podktadke dociskowa i krgzek szlifierski.

Natozy¢ nowy krazek i wetkngé srube mocujaca z podktadkg dociskowa.

Wkrecic $rube mocujacg przy pomocy klucza uniwersalnego w tarcze. Zwrdci¢ uwage, aby krazek byt
umocowany centrycznie.

8. Kluczem uniwersalnym dokreci¢ srube mocujaca.

e L ol Ol el

Zaktadac jeden krazek, w przeciwnym razie nie uzyskamy prawidtowego szlifu a pyt nie zostanie doktadnie
odessany!

4.3 Opréznianie worka

Worek nalezy opréznic najpdiniej, gdy jest zapetniony w 1/3, aby zapobiec pogorszeniu odsysania przez
zmniejszenie powierzchni filtrujgcej. Pozioma linia a powierzchni zewnetrznej worka oznacza maksymalng
wysokos¢ wypetnienia. Przy oprdznieniu worka uzywad ochronnej maski oddechowej P3.

Wyciagnaé wtyk sieciowy poprzez zdjecie rzepu mocujgcego worek.
Strzasnad resztki pytu do worka.

Otworzy¢ szybko-ztaczki przy kotnierzu.

Powoli $ciggnac worek z kotnierza.

Opréini¢ worek w bezpiecznym miejscu.

Zatozy¢ worek, powtarzajac czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
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Uwagal!

Po zakoriczeniu szlifowania gruntownie oprézni¢ worek, a pyl trzyma¢ w warunkach uniemozliwiajacych
samozapton.

5. Transport i sktadowanie.

Jezeli maszyna przez dluzszy czas bedzie sktadowana, nalezy zadbac o suche i zabezpieczone przed mrozem
miejsce. W pomieszczeniu tym nie powinno by¢ duzych rdznic temperatur.
Maszyng przechowywaé w opakowaniu transportowym.,

Aby maszyna zajmowata mniej miejsca nalezy:
1. Odciggnac bolec znajdujacy sie przy kréécu wentylatora.
2. Obrdci¢ jednoczesnie rure wentylatora, az worek znajdzie sie nad nasadkg i nastepnie zwolnié bolec.

Aby uniknga¢ ewentualnych wypadkéw lub uszkodzer: nalezy zablokowaé bolec do krééca wentylatora.
Tak ustawiong maszyne mozemy spokojnie przenosié.

6. Prace konserwacyjne i wymiana zuzytych czesci

Prace konserwacyjne mozna wykonywac we wiasnym zakresie. Sposéb ich przeprowadzania opisany jest w
nastepnych rozdziatach. Powazniejsze prace konserwacyjne, w szczegdlnoéci w wyposazeniu elektrycznym,
ze wzglgddw bezpieczeristwa powinny by¢ przeprowadzane przez fachowcéw.

6.1 Napinanie paska klinowego

Od czasu do czasu trzeba poprawi¢ napigcie paska klinowego. W tym celu nalezy:

Wytaczy¢ maszyne i wyciggnad wtyk sieciowy.

Odwrdci¢ maszyne do géry nogami lub potozy¢ na boku, nie uszkodzi¢ przy tym podtogi lub maszyny.

Za pomocg uniwersalnego klucza odkreci¢ sruby mocujace nasadke do obudowy wentylatora.

Przy pomocy klucza uniwersalnego odkrecié pokrywe blaszang ostaniajaca pasek klinowy.

Trzymac maszyne przy kréécu do odsysania i jednoczednie przesuwac déwignie blaszang do przodu za
pomoca kciuka. Drugg reka nalezy dokrecié $ruby mocujace.

6. Nie napinac paska zbyt mocno, aby uniknaé zbyt szybkiego zuzycia paska klinowego i kétka pasowego.
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6.2 Wymiana paska klinowego

Do wymiany stosowac¢ tylko oryginalne paski firmy Lagler.
® pasek klinowy art. nr 000.71.51.053
® pasek klinowy art. nr 000.71.51.085

Kiedy nie jest mozliwe dalsze napinanie paska, bo $ruby mocujace nasadki znajduja sie na koricu otworéw
fasolowych, pasek musi byé¢ wymieniony. ‘

1. Wytgczy¢ maszyne i wyciagng wtyk sieciowy.

2. Odwrdci¢ maszyne do géry nogami lub potozyé na boku, nie uszkodzi¢ przy tym podtogi lub maszyny.
3. Odkrecic kluczem uniwersalnym diwignie blaszana napinajgca pasek, odciagnaé do tytu i dokrecié
ponownie $rube. .

Odkreci¢ obydwie $ruby, tarcze oraz katownika prowadzacego, czesci mocujgce nasadke.
-Zdja¢ nasadke i potozy¢ ja tarcza do géry. ‘

Przy pomocy klucza uniwersalnego zdjaé $ruby mocujace ostone nasadki i zdjac jq catkowicie.
Odwrdcic nasadke.

Poluzowac przy pomocy klucza uniwersalnego 4 $ruby mocujgce zespét tarczy | wykrecié je.
- Odja¢ nasadke od zespotu tarczy.
10. Wyciggna¢ zuzyty pasek klinowy z nasadki,
11. Oczyscic oba kota pasowe i nasadke. Na wszelki wypadek zatozy¢ maske (P3).

12. Natozyc nowy pasek klinowy na koto pasowe tarczy szlifierskiej.,
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13. Wsunaé tozyskowanie z paskiem do nasadki. Nalezy zwrdci¢ uwage aby doktadnie dopasowac otwor
nasadki i tarczy szlifierskiej.

14. Nalezy zwrdcié uwage, aby tarcze szlifierska mozna byto obracac reka i pasek klinowy poprawnie zastat
utozony w nasadce.

15. Przykreci¢ 4 wkrety tarczy szlifierskiej przy pomocy uniwersalnego klucza.

16. Zatozyé nasadke na maszyne. Najpierw zatozy¢ pasek klinowy na koto pasowe silnika, a potem nasadki.

17. Zatozy¢ pokrywe na nasadke.

18. Wkrecié¢ éruby w nagwintowane otwory obudowy wentylatora. Zwroci¢ uwage, aby pod nakretkami
byty zatozone katowniki prowadzace i podktadki.

19. Napig¢ pasek zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w rozdziale 6.1.

Ponownie sprawdzi¢ napigcie paska po krétkiej pracy.

6.3 Wymiana kota pasowego nasadki.

Jezeli w trakcie wymiany paska klinowego stwierdzi sie, iz zuzyte jest koto pasowe, nalezy je wymienic.
1. Wylaczy¢ maszyne i wyciggnad wtyk sieciowy.

2. Wymontowaé nasadke oraz tarcze szlifierskg zachowujac przy tym wskazowki z rozdziatu 6.2.

3. Zamontowac nasadke z nowa tarczg szlifierskg w odwrotnej kolejnosci, zgodnie z rozdziatem 6.2.

6.4 Wymiana kota pasowego silnika.

Do wymiany uzywac tylko oryginalnego kota pasowego (Art.-Nr 320.65.06.100)
Ze wzgledu na wysokie obroty silnika koto pasowe ulega podwyzszonemu zuzyciu. Aby zapobiec szybkiemu
zuzyciu paska nalezy odpowiednio czesto wymienia¢ koto pasowe.

1. Odkreci¢ nasadke tak, jak zostato to opisane w rozdziale 6.2.

2. Odkreci¢ sruby mocujgce przy uchwycie. Uwazac, aby nie wpadty do silnika.

3. Przytrzymaé mocno kluczem SW 10 gérng koricéwke watka silnika i odkreci¢ nastawnym kluczem
zaciskowym koto pasowe silnika.

Oczysci¢ podktadke kota pasowego oraz czop watu.

Uwaga: nalezy troche naoliwi¢ otwdr pasowany kota pasowego silnika.

Natoiy¢ koto pasowe na watek silnika przy pomocy wkretaka i nastawnego klucza zaciskowego.
Przykreci¢ nowe koto pasowe.

Zamontowac uchwyt na obudowe silnika.

Zamontowad nasadke i napigc pasek , zgodnie z zaleceniami rozdziatu 6.2.
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6.5 Wymiana szczotek weglowych.
Aby zapobiec uszkodzeniom kolektora przez catkowicie zuzyte szczotki weglowe, zostaty zastosowane

szczotki (Art. Nr 000.65.84.012) z kontaktami zabezpieczajgcymi. Wytgczajg sinik automatycznie przy
zuzyciu granicznym. Mimo to szczotki nalezy wymieniaé przynajmniej raz w roku, aby unikngé uszkodzenia
maszyny.

1. Wylaczyé maszyne i wyciggnad wtyk sieciowy.

2. Odkrecié $ruby mocujgce uchwyt i zdjaé z obudowy silnika. Nalezy przy tym uwazaé, aby zadne czesci
nie wpadty do silnika.

3. Whyciggnad wtyk szczotki z gniazda.

4, Odchyli¢ do tylu strzemigczko zaciskowe przy pomocy klucza uniwersalnego i wyciagna¢ zuzyte
szczotki.

5. Zatoiy¢ nowe szczotki i ponownie zacisnac strzemigczko.

6. Zamocowac wtyk szczotki w gniezdzie. Przewdd szczotki utozy¢ tak jak starej, zeby unikngc poiniej
zaklinowania.

7. W taki sam sposdb wymienié drugg szczotke weglowa.

8. Zatozy¢ uchwyt na obudowe silnika.

Uwaga: aby silnik pracowat jak najdtuzej prawidtowo, nalezy przy co drugiej wymianie szczotek weglowych
oczyscié kolektor z zanieczyszczen weglem.




6.6 Kontrola odsysania pyiu.

Aby zadbac o bezpieczeristwo wiasne i innych nalezy zwrécié¢ uwage na nastepujace punkty:
® Stosowac tylko oryginalny worek (Art. Nr 320.00.86.105)
e Nie zaktadac¢ uszkodzonych workéw
* Uwaza¢, aby kétka jezdne byly prawidtowo ustawione
® Kontrolowac system odsysania pod katem zatykania lub osaddw
*  Zwrdcic uwage na prawidiowe potaczenie worka z kotnierzem.

6.7 Ustawienie kétek jezdnych.

Od ustawienia kétek zalezy zaréwno szlif jak i agresywno$¢ maszyny. Dla zgrubnego szlifu nalezy dobra¢
ustawienie pod wigkszym katem, Dla drobnego szlifu pod mniejszym.

Przy pomocy dwéch koricowek uchwytu uniwersalnego klucza mozna tak ustawi¢ kétka, ze bedzie to
pozycja odpowiednia zaréwno dla delikatnego jak i grubego szlifu Dla dtugiej lub krétkiej nasadki.
Korcwki klucza wkiada sie pomiedzy kotko, a obudowe wentylatora i ustala dystans.

Poprzez takie ustawienie mozliwe jest poziome, réwnomierne szlifowanie, ktére nie obcigza zbytnio
szlifierki i prowadzi do pozadanego efektu.

W szczegdlnych przypadkach ustawienie musi zostaé dopasowane do zadanego stanu, jednak przy uzyciu
uniwersalnego klucza fatwo jest przywrdcié¢ standardowe ustawienie.

Duza szybko$¢ skrawania maszyny umoszliwia szybka prace. Maszyna musi by¢ bez dodatkowego nacisku
caty czas przemieszczana. Jezeli chcemy uzyskaé wiecej urobku trzeba ustawié ostrzejszy kat.

Wskazéwki dotyczace ustawiania kétek:

1. Wytaczy¢ maszyne i bezwarunkowo wyciggnac wtyk sieciowy.

2. Odkreci¢ nakretke kotka.

3. Wsadzi¢ odpowiednig koricéwke uchwytu klucza uniwersalnego pomiedzy kétko a obudowe
wentylatora tak, aby odpowiednie oznaczenie byto przy obudowie.

4. Podkreci¢ kétko w pozadanym kierunku i przykreci¢/ zablokowaé nakretka.

5. Zrobic probe szlifowania i sprawdzi¢ wynik. Jezeli potrzebne jest mocniejsze lub stabsze ustawienie
nalezy znowu odkrecié nakretke i odpowiednio podkrecic o jeden lub dwa obroty kétko. Nastepnie
dokreci¢ nakretke.

6.8 Wymiana kétek

Stosowac tylko oryginalne kétka (Art. Nr 320.05.00.100)

Wytaczy¢é maszyne i bezwarunkowo wyciagnaé wtyk sieciowy.

Odkrecic nakretke i zdjaé podktadke.

Wykrgcic kétko z obudowy wentylatora.

Wkreci¢ nowe.

Ustawi¢ je w odpowiedniej pozycji przy pomocy klucza uniwersalnego (rozdziat 6.9). Zatozyé podktadke
mocno dokreci¢ nakretke.

6. Sprawdzi¢ ustawienie maszyny (rozdziat 6.7).

U s 00 B, e

6.9 Ustawienie kétka ograniczajgcego.

Poprzez ustawienie kétka ograniczajacego mozna zapobiec niepotrzebnym zarysowaniom $ciany lub listew.
Wytgczy¢ maszyne i bezwarunkowo wyciggnac wtyk sieciowy.

Odkrecic przy pomocy klucza uniwersalnego $rube znajdujaca sie na $rodku kétka ograniczajgcego.
Przesunac kétko ograniczajace do pozadanej pozycji i ponownie dokreci¢ $rube.

Sprawdzi¢ ustawienie kétka poprzez przystawienie szlifierki do $ciany.

Tarcza szlifujgca nie moze dotykac sciany. W przeciwnym wypadku nalezy zmie¢ pozycje kétka
ograniczajgcego.
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Jezeli w niektérych pomieszczeniach nie chcecie korzystac z kétka ograniczajgcego, mozna je przesunac
poza zasieg szlifowania.

Jezeli istnieje potrzeba dojécia pod bardzo niskie grzejniki lub szafy mozna catkowicie usunac zespét kétka

ograniczajgcego.

1. Wytgczyé maszyne i bezwarunkowo wyciaggnac wtyk sieciowy.

2. Poluzowa¢ érube umiejscowiona na érodku kétka przy pomocy klucza uniwersalnego i wypchnac kétko
do przodu.

3. Odkreci¢ obydwie $ruby, ktdre przytrzymuja uchwyt kétka ograniczajacego i catosé zdjac.

6.10_Wymiana kétka ograniczajacego

Uzywac wytgcznie oryginalne kétka (Art. Nr 320.60.02.100)

1. Wylgczyé maszyne i bezwarunkowo wyciggnaé wiyk sieciowy.

2. Wykrecic¢ srube ze srodka kétka ograniczajgcego.

3. Zdjac stare kotko ograniczajace.

4. Wiozyé tulejke w nowe kdtko ograniczajace i podktadke od strony uchwytu. Zwrdéci¢ uwage, aby srodek
kétka byt nad nakretka znajdujaca sie w uchwycie.
Wkreci¢ srube przez otwor tulejki w nakretke.

6. Odpowiednio ustawic kétko ograniczajgce (rozdziat 6.9).

6.11_Czyszczenie maszyny po pracach porzadkowych.

Po wykonaniu prac porzadkowych istnieje mozliwos¢ nagromadzenia resztek kleju, wosku lub lakieru na
kole pasowym albo ocbudowie nasadki.

Moga one ogranicza¢ mobilnos¢ maszyny i moc odsysania. Tego rodzaju zanieczyszczenia sg dostrzegalne,
skutkuja niespokojnym ruchem maszyny, ciezkim rozruchem, zmniejszonymi obrotami oraz podwyzszonym
poziomem szumu. Takze odsysanie jest gorsze. W takim wypadku nalezy zgodnie z rozdziatem 6.2
wymontowac i oczysci¢ pasek klinowy oraz boki kota pasowego. Sprawdzi¢ wentylator, czy nie ma na nim
osaddw. Stosowac ochronng maske oddechowg (P3).

7. Okresowe prace konserwacyjne i kontrolne

Elektryczne urzadzenia produkcyjne i czesci maszyny przynajmniej raz w roku muszg by¢ sprawdzane przez
fachowcdw pod wzgledem elektrycznym i mechanicznym i w razie potrzeby doprowadzone do stanu
uzytecznosci.

Wazne, aby do prac konserwacyjnych uzywac tylko i wytgcznie oryginalnych czesci firmy Lagler. Serwis
powinien by¢ przeprowadzony tylko przez firme Lagler lub autoryzowane warsztaty.

8. Wyszukiwanie btedow

Rozdziat ten poswigcony jest rodzajom usterek, jakie mogg wystapic i sposobie ich usuwania.
Jezeli one nie przyniosg pozytywnego efektu, nalezy zwrdécic sie bezposrednio do producenta lub
przedstawiciela.

Maszyna nie pracuje
e Sprawdzié zasilanie.
e  Sprawdzi¢ wyposazenie elektryczne przez elektryka.
s  Maszyna zostata wytgczona przez czujnik termiczny i musi ochtodzié sie.

Maszyna probuje pracowaé, ale rozruch jest hamowany

®  Przy niskich temperaturach maszyne nieco ,,ogrza¢” w cieptym pomieszczeniu.

e Niskie napiecie: ocenic jakos¢ i dtugos$é przewoddw, unikac kabli o bardzo matych przekrojach
(przewdd o przekroju mniejszym niz 1,5 mm?) i zbyt ditugich przewoddw doprowadzajgcych,
wzglednie mozna uzy¢ transformatora (Art. — Nr 708.00.00.100 dla 230V).

e Sprawdzic¢ i w razie potrzeby skorygowac naprezenie paska klinowego.
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Maszyna Zle pracuje

Maszyna pracuje, ale z bardzo niska wydajnoscia.

®  Przy niskich temperaturach: maszyne ,ogrza¢” w cieptym pomieszczeniu do temperatury
pokojowej.

* Niskie napigcie : oceni¢ jako$¢ i dtugoéé przewodéw, unikaé kabli o bardzo matych przekrojach
(przewdd o przekroju mniejszym niz 1,5 mm?) i zbyt diugich przewoddéw doprowadzajacych,
wzglednie mozna uzyé transformatora (Art. — Nr 708.00.00.100 dla 230V).

° Sprawdzi¢iw razie potrzeby skorygowac naprezenie paska klinowego.

® Sprawdzi¢ czy elementy ruchome lekko chodza

e Zbyt ptaski kat ustawienia tarcza szlifujgca — kétka jezdne

e  Niewtfasciwy lub zuzyty materiat szlifujacy.

Maszyna mocno wibruje i pracuje gloéno
e  Sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzony materiat szlifujgcy
* Sprawdzi¢ naped pasowy
® Sprawdzi¢, czy maszyna nie jest zapchana lub nie zgromadzita zbyt wiele osadu

Maszyna pracuje dobrze, ale pyli
®  Przepetniony worek
*  Worek zostat Zle zatozony lub uszkodzony
* Sprawdi system odsysania, czy nie jest zatkany, w razie potrzeby oczysci¢
* Zamontowano wigcej niz jeden krazek szlifujgcy
*  Zfe ustawienie maszyny, nalezy przestawié kétka jezdne

Nieczysty efekt powierzchni szlifowanej
* Sprawdzi€ wyglad powierzchni szlifowanej i ustawié¢ prawidtowo kétka jezdne
®  Zbyt wolne prowadzenie maszyny
e Dodatkowy, niepotrzebny nacisk na maszyne
e Zte prowadzenie maszyny
* Nieprawidtowo zamontowany materiat szlifujgcy

9. Ogdlne zalecenia bezpieczenstwa

Uwagal Uzywajac maszyn z wyposazeniem elektrycznym dla ochrony przed porazeniem elektrycznym,
zagrozeniem urazowym lub pozarowym nalezy przestrzegaé ponizszych wytycznych. Zanim uruchomimy
maszyne nalezy dokfadnie zapoznaé sie z zaleceniami dotyczgcymi bezpieczeristwa.

Utrzymywac porzadek w miejscu pracy.
Nieporzgdek w miejscu pracy zwieksza zagrozenie wypadkiem.

Uwzgledniaé wplyw otoczenia

Nie pozostawia¢ maszyny na deszczu. Nie uzywaé w otoczeniu wilgotnym lub mokrym. Dba¢ o dobre
oswietlenie w trakcie pracy. Nie uzywaé maszyny w poblizu zrédet ognia, palnych cieczy lub gazéw.
Trzymac sig z dala od Zrédet ognia. Nie pali¢ w zapylonych miejscach (np. przy pracy lub w czasie
oprézniania worka) = niebezpieczerstwo wybuchu pytu.

Chroni¢ sig przed porazeniem elektrycznym
Unika¢ bezposredniego kontaktu z czeéciami uziemionymi, np. rurami, grzejnikami, kuchniami,

chtodziarkami.

Chroni¢ przed dzie¢mi i innymi osobami postronnymi.
Nie pozwalac na jakikolwiek kontakt z maszyng, kablami. Trzymac je z dala od miejsca pracy.

Przechowywac¢ maszyne w bezpiecznym miejscu
Maszyng nalezy przechowywac w suchym i zamknietym pomieszczeniu z dala od dzieci.
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Nie przecigza¢ maszyny
Maszyng nalezy eksploatowac w zalecanym zakresie mocy.

Uzywaé wiasciwej maszyny
Nie uzywac zadnych maszyn albo przystawek o matej mocy.do duzych obcigzen.
Nie uzywac maszyn do celéw i prac niezgodnych z ich przeznaczeniem.

Nosi¢ wiasciwe ubrania robocze
Nie nosi obszernych ubrar oraz bizuterii. Istnieje niebezpieczeristwo wciggnigcia ich przez ruchome czesci.

Uzywac urzgdzen ochronnych
Uzywac oddechowej maski ochronnej, klasa filtra P3 przy pracach wytwarzajgcych pyt.

Uizywac kabla zgodnie z jego przeznaczeniem.
Nie nosic i nie ciagna¢ maszyny za kabel i nie uzywa¢ go do wyciagania wtyczki z gniazdka.
Chronic kabel przed przegrzaniem, olejem i ostrymi brzegami.

Nie nachyla¢ sie zbyt blisko nad maszyng.
Unikac nienaturalnej pozycji ciata. Dba¢ o bezpieczng postawe i zawsze utrzymywacé réwnowage.

Starannie konserwowaé maszyny.
Utrzymywac maszyny w czystosci, aby zapewnié lepsza prace i wieksze bezpieczenstwo. Przestrzegac
zalecert | wskazdwek przy wymianach, kontrolowacé regularnie kabel, a uszkodzenia niech naprawia

uprawniony fachowiec. Kontrolowac regularnie przedtuzacz i wymieni¢ go w przypadku uszkodzenia.
Uchwyty majq by¢ suche i niezaolejone.

Wyciggna¢ wtyczke sieciows.
Jezeli maszyna nie pracuje, w trakcie wymiany uszkodzonych lub zuzytych czesdci oraz w trakcie
konserwacji.

Nie zostawia¢ zadnych wetknigtych kluczy.
Sprawdzi¢ przed wigczeniem czy klucz i narzedzia do ustawiania zostaly usuniete.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia maszyny.
Upewnic sie, czy wigcznik / wytacznik przy wigczaniu do sieci nie Jjest wigczony.

Uwaga w trakcie pracy.
Koncentrowac sie na wykonywanych czynnosciach. Nie pozostawiaé maszyny bez uwagi.

Dokonywa¢ okresowej kontroli.

Przed kazdorazowym uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ urzadzenia ochronne i czesci, czy nie sg
uszkodzone i czy moga spetniaé okreslone funkcje.

Sprawdezic, czy praca ruchomych czesci jest poprawna, czy nie zacinajq sle, czy czesci nie s3 peknigte, czy
montaz jest prawidtowy | czy inne czynniki, ktére wptywaja na prace urzgdzenia sg prawidtowe.
Uszkodzone zabezpieczenia i czesei nalezy niezwlocznie wymienié w serwisie. Nie uzywac maszyn, ktdre nie
majg sprawnego przetgcznika.

UWAGA: Dla bezpieczerstwa nalezy uzywa¢ wyposazenia i przyrzaddéw dodatkowych, ktére sg podane w

instrukcji obstugi lub w katalogu. Uzywanie innych narzedzi niz te zalecane w instrukcji obstugi moze
oznacza¢ bezposrednie zagrozenie.

Nalezy doktadnie przestrzega¢ wymienionych zalecen.
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PLAN PRZEPLY WU PRADU

WYLACZNIK

Z1

FILTR ,
PRZECIWZAKLOCENIOWY

M1
SILNIK 1,35 kW
230V / 50 H;
110-120 V / 60 CPS
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Czescei

poz. numer artykutu opis
320.00.80.100 worek komplet
1 320.00.86.105 worek
2 320.00.82.100 obrecz wraz z uchwytem
3 000.25.11.752 uszczelka
4 320.14.00.100 rura odprowadzajaca
5 000.10.10.055 podktadka
6 000.25.11.433 zamknigcie czopu walcowego
7 000.11.40.901 uszczelka
8 320.05.11.100 nakretka
9 0125.1016.000 podkladka
10 000.20.15.005 pilot zatrzasku
11 7500.1005.012 Sruba
12 0125.1005.000 podktadka
13 320.08.10.100 obudowa wentylatora
14 320.08.03.100 blaszka napinajaca
15 0125.1006.000 podkiadka
16 7985.1006.816 Sruba spiralna
17 320.05.00.100 kotka tylne
18 320.01.09.100 kolanko doprowadzajgce
19 0125.1008.000 podkladka
20 7985.1008.825 sruba spiralna
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Czesci

poz. numer artykutu opis
1 7985.1005.820 sruba
2 0125.1005.000 podkladka
3 320.20.10.105 uchwyt
4 320.65.00.100 silnik 230V/50+60 Hz
322.65.00.100 silnik 110 V/50+60 Hz
3 0988.0016.005 podktadka pasowana
6 320.10.10.100 wirnik wentylatora
1 320.65.06.100 koto pasowe silnika
8 000.65.60.256 przetaeznik 230 V/ 50 + 60 Hz
000.65.60.156 przetacznik 115 V 50 + 60 Hz USA
9 7500.1005.012 sruba
10 320.65.47.100 pokrywa z uszczelka
11 320.65.48.105 uszczelka pokrywy
12 320.65.30.100 filtr przeciw iskrzeniu
13 320.65.59.100 blaszka dociskowa
14 000.65.42.151 kabel silnika 2 x 1.5 mm?
15 000.65.42.153 kabel silnika 2 x 1.5 mm? USA
16 000.63.12.071 gumka oslonowa
17 000.65.84.012 szczotki weglowe
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Czesci

poz. numer artykutu opis
1 320.01.00.100 krétka nasadka
2 7985.1005.820 sruba
3 9021.1005.000 podkiadka
4 320.60.02.100 kotko ograniczajace od sciany
5 000.43.15.052 tuleja
6 7500.1005.012 sruba
7 320.60.01.100 uchwyt do koétka ograniczajacego od $ciany
8 0934.1005.000 nakretka szesciokatna
9 0965.1005.810 sruba szesciokatna
10 000.71.51.053 pasek klinowy
11 320.01.03.100 pokrywa na krotka nasadke
12 320.01.51.105 uszczelka flauszowa, zielona
13 320.01.91.100 koto pasowe z tarcza
14 330.01.00.100 dluga nasadka
15 320.60.00.100 kotko ograniczajace od ciany wraz z uchwytem
16 000.71.51.085 pasek klinowy
17 330.01.03.100 pokrywa na dtuga nasadke
18 330.01.51.105 uszczelka flauszowa, czarna
19 350.03.35.205 tarcza z rzepem
20 320.02.05.100 podkiadka trzymajaca papier
21 7985.1006.816 sruba
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Czescei

poz. numer artykulu opis
1 000.01.10.011 stuchawki ochronne z radiem
2 000.01.10.021 stuchawki ochronne
3 000.65.53.151 przedtuzacz
4 000.01.20.010 maska ochronna P3
5 000.91.40.001 klucz uniwersalny
6 701.10.00.100 bijak poliamidowy
7 702.00.00.100
8 703.00.00.100
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