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1.0. Wstep

Przedmiotem niniejszej instrukcji jest szlifierka do parkietu typu ,Elan".
W instrukciji tej zawarte zostaly uwagi dotyczace uzytkowania maszyny , jej parametry

techniczne oraz budowe jak rowniez wykaz podstawowego i dodatkowego wraz z
numerami katalogowymi.

2.0. Charakterystyka techniczna maszyny

2.1.Zakres zastosowan
Podlogi drewniane , korkowe , schody drewniane

2.2.Podstawowe parametry techniczne

masa - 8 kg

Srednica krazka papieru $ciernego - 150 mm

$rednica krazka papieru Sciernego dla ramienia do narozy - 75 mm
zasilanie - 230 V, 50 Hz

moc znamionowa silnika - 1,2 kW

predko$c obrotowa silnika - 11200 obr/min.

klasa izolacji silnika - F

stopien ochrony zapewniony przez obudowy - P 22

obroty glowicy szlifierskiej - ok.5000 obr/min.



3.0. Warunki i sposoh uzytkowania

3.1. Obsluga szlifierki

3.1.1. Przygotowanic do pracy.

Po rozpakowaniu maszyny strzemigczko (slr. 7, rys.3, poz.1) walknaé w olwor na koficu krutca ssawy
i przymocowaé nakrgtkg kolpakowq (slr.7,rys.3, poz.5) . Polem pylochlon (slr.7, rys.3, poz. 4)
przeciggnac przez s slrzemigczko i mocno przyquaé do olworu krué¢ca ssawy. Naslgpnio przedluzacz
(str.7,rys.3,poz.2) polaczy¢ z silnikiem i gniazdkiem wlykowym.

3.1.2. Obsluga w czasie pracy.

Przed: wlaczeniem maszyny za pomocq wlgcznika (rys 1,p0z.30,slr 4) nalezy glowicq szlifierskg
unie$¢ nad podlogg.

Aby rozpoczaé szlifowanie nalezy obydwiema rekami chwyci¢ za slerownicg. Praca odbywa sig
przewaznie w pozycji pochylonc lub kloczacej, dlatogo zaleca siQ przy szlifowaniu nakladanie na
kolana ochraniaczy. W czasio szlifowania nie nalezy obcigzaé maszyny dodalkowym naciskiem. Przy
dodalkowym nacisku nalozy liczy¢ si@ z tym, o w drownie powslang $§lady oraz ,ze po pewnym
czasia szlifierka zoslanie wylaczona przez termiczny wylacznik silnika.

Aby unlkna¢ przy pracy
uszkodzenia kabla ,trzymac go
zawsze poza obrgbem
zagrozan (patrzrys.)
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3.1.3. Rogulacja powierzchni szlifowania krazka.

Szlifierka fabrycznie jest lak uslawiona, ze podczas normalnej eksploatacji okolo 1/3 krazka papieru
szlifierskiego slyka siq ze szlifowang powiarzchnia.

Jezeli chce sig uzyskac mnel powierzchnig styku nalezy przestawi¢ wysokosc kolek jezdnych przy
uzyciu klucza znajdujacego si¢ w wyposazeniu podstawowym maszyny (slr.7, rys.3,poz.3).



3.1.4. Wymiana krazkéw $ciornych.

Do pracy polrzebne sq krazki $cierne o $rednicy 150 mm (w przyslawkach naroznych - 75 mm), klbre
posiadaja osiem otwor6w i cztery nacigcia. '

Aby wymieni¢ krazek sciemy nalezy najpierw szlifierke odlaczy¢ od sigei. Potem silnik ustawié
oslroznie na glowicy, tak aby nio uszkodzi¢ podlogi. Nastepnie nakrglko ”mocujacag poluzowad
kluczem, wymieni¢ wymieni¢ krazki i po wymianie nakrgtkg ponownio dokrecic,

3.1.5. Wymiana ramion szlificrskich.

Dla wymiany ramion szlifierskich najpierw szlifierkq odlgczyé od sieci, usungC obie nakrelki i nasadki
.na dolnej czesci silnika, a naslgpnie niepolrzebne juz ramio. Naslepnie palcami nalozy¢ pas klinowy

na tarcze nowej przyslawki silnika (palrz fol. A). '

Przed dokreceniem nakrelek kluczem pas klinowy naprezy¢ , w tym czasie silnik jest mocno lrzymany

za kruciec ssawy, a ramie jest mocno dogiskane do przodu (patrz fol. B).
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3.2. Konserwacja

-3.2.1. Wymiana zuzytych szczotek weglowych.

Przed wymiang zuzylych szczolek weglowych najpierw odlaczy¢ maszyng od sieci. Polem usungc
obie pokrywy kolpakowe na oslonie rurowej (slr.4, rys.1,poz.3). Po odwroceniu palgkow sciskajacych i
rozluznieniu §rub umacniajacych zuzyle szczolki weglowe mogq byé usunigle, a nowe nasunigle,
docisnigle i slarannie mocno przy$rubowane. Po nalozeniu obu pokryw kolpakowych mozna dalej
pracowac.

3.2.2. Odsysanioe pylu.
Optymalne odpylanie mozna osiagna¢ jedynie uzywajac oryginalnego pylochlonu. Nalezy go
oprézniad , gdy jest napelniony max. w 1/3. Przechowywaé na wolnym powielrzu.



3.3 Mozliwe zaklécenia pracy szlifierki

wyslgpowad pozoslaloéci z kieju, wosku albo lakieru., co moze powodowad zaklocenia w pracy
silnika szlifierki, W tym wypadku nalezy boki larczy pasa klinowego starannie oczys$cic, bowiem przy
zbylnim przeciazeniu silnik szlifierki jest wylaczany przez Czujnik termiczny.

W takim wypadku nalezy poczekaé az obnizy sig lemperatura silnika az do granicy ponownie
wyzwalajgcej energig . .

b/ Aby zapobiega¢ uszkodzeniom kolektora przez calkowicie zuzyte szczolki wgglowe sg one
wyposazone w kontakty zabezpieczajace. Wylaczaja one automatycznie silnik zanim zuzyle szczotk|
mogq uszkodzié koreklor,

Uwaga: Silnik eksploatowaé tylko z gniazdkami wlykowymi uziemionymi albo zerowymi,



4.0. Informacje o bezpieczenstwie podczas pracy.

Przy uiywaniu szlifiorki dla ochrony przed porazoniem elektrycznym, przed grozbq zranienia
Czy potaru nalozy mie¢ na uwadze nastgpujace podstawowe &rodki bezpieczenistwa:

1. Ulrzymywac miejsca pracy w porzadku.
Nieporzadek w miejscu pracy grozi wypadkiem.

2. Mie¢ na uwadze wplywy oloczenia.
Nie nalezy pozostawia¢ szlifierki na deszczu. Nie nalezy uzywaé szlifierki w oloczeniu wilgolnym |

mokrym. Powinno sig takze zadbaé o dobre o$wiellenie. Nie mozna uzywac narzedzi eloklrycznych w
atmosferze cieczy i gazéw palnych.

3. Nie pozwalaé osobom poslronnym, a szczegdlnie dzjeciom na dolykanie maszyny albo
przewodow elekirycznych,

4. Przechowywadé szlifierkg w bezpiecznym suchym i zamknietym pomieszczeniu,
5. Nio uzywaé szlifierki dla celow, na ktdre nie byly przewidziane.

6. Nosi¢ wlasciwg odziez robocza,
Nie nosic¢ zbyt obszemych ubrar |, gdyz mogq one by¢ wciggane przez ruchome czgsci maszyn.

7. Uzywaé masek ochronnych przeciwpylowych.

9.0chrania¢ przedluzacze przed przegrzaniem i ostrymi brzegami.. Unikac nienaluralnej pozycji Giala,
dbac o bezpieczng postawe i ulrzymywaé zawsze rownowagag.

acza, a razie uszkodzen doprowadzaé do jego  wymiany poprzez fachowq obsluge.
Utrzymywad uchwyty w slanie suchym, wolnym od oliwy i lluszczu,

10. Wyciagac wtyki sieciowe podczas przerw w pracy i przed wymiang narzedzi.
11. Unika¢ nieumyslnego rozruchy maszyny.

12. Kontrolowag Sprzet z uwagi na uszkodzenia,

Przed uzyciem szlifierki trzeba zbada¢, czy czeéci szlifierki nie sq zlamane, zakleszczone, poprawnie
Zmontowane i spelniaja warunki konisczne do podijgcia pracy.

W przypadku zauwazenia jakichkolwiek nieprawidlowosci, maszyng nalezy dostarczy¢ do serwisu.

13. Ostrzezenie

Tylko oryginalne wyposazenie i czeSci zamienne podane w instrukgji obslugi daja gwarancje
bezpieczenstwa !



14. Zo wzgledu na emilowane drgania maszyna zoslala zakwalifkowana do trzeciej kalegorni i uznana
jako szkodliwa dla zdrowia. Ponizszy wykres przedstawia zaliczanie maszyny do odpowicdnicj
kalegorii w zaleznosci od warlo$ci skulecznej przyspicszenia drgan w farcjowych pasmach drgan.
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5.0. Warunki gwarancji

Okres gwarancji na szlifierke wynosi 6 miesigey.
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ERSATZTEILE ELAN

Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung

1 350.05.00.100 Griffstiick ELAN, komplett
352.05.00.100 - | Griffstiick ELAN USA, komplett

2 350.05.15.100 Abdeckblech Gehduserohr, komplett

3 350.05.10.100 Gehduserohr, kamplett

4 0439.1008.800 Mutter, Linksgewinde

5 350.65.02.100 Liifterfliigel

6 000.50.14.051 Hiilsenmutter

7 350.01.03.105 Stehbolzen

8 350.65.04.105 | Distanzring

9 350.65.82.105 Kohlebiirste ELAN

10 350.65.00.200 Universalmotor, 230V / 50 + 60 Hz
352.65.00.200 Universalmotor, 110 V /50 + 60 Hz

11 6885.0303.010 Passfeder

12 350.65.06.105 Distanzbuchse

13 320.05.11.205 Sterngriff (Kontermutter)

14 000.10.10.104 Scheibe

15 350.01.01.100 Ventilatorgehduse

16 0965.1006.814 Schraube

17 0939.1008.020 Stiftschraube

18 0125.1008.000 Scheibe

19 (0934.1008.000 Mutter

20 320.05.00.200 Lenkrolle, komplett

21 350.65.03.100 Ventilatorfliigel

22 350.01.02.100 | Ventilatorabdeckung

23 350.65.05.100 Motorriemenscheibe

24 000.65.60.255 Wippenschalter 230 V /50 + 60 Hz mit Staubschutzkappe
000.65.60.155 Wippenschalter 110 V /50 + 60 Hz mit Staubschutzkappe

26 7985.4004.006 Schraube

27 000.65.43.151 Motorkabel 3 x 1,5 mm?
000.65.43.153 Motorkabel 3 x 1,5 mm?, USA

29 7500.1004.812 - | Schraube

31 000.65.18.010 Funkentstorfilter

32 6797.1008.900 Scheibe

33 350.05.31.100 Dichtgummi

34 0912.1005.035 Schraube

35 0125.1005.000 Scheibe

36 320.05.09.305 Laufrad

37 0980.1005.000 Mutter :

38 000.65.62.160 PVC-Kappe mit Rahmen und Flachdichtung fiir Schalter

39 000.65.62.150 Staubschutzkappe fiir Schalter

ELAN 01.01.2020

Deutsch
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ACHTUNG: Bitte gehen Sie bei Anfragen und Ersatzteilbestellungen immer die Seriennummern [hrer Maschinen an (=» Abschnitt 3.1)!
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ERSATZTEILE ELAN

Pos. Artikel-Nr. Bezeichnung

1 350.03.01.100 Kurzer Vorsatz ELAN {nur Geh&use)
2 7500.1004.812 Schraube

3 350.03.25.100 Wandschutzrolle, komplett

4 000.70.10.045 Keilriemen

5 350.03.02.100 Ahdeckhblech, kurz

] 000.10.12.051 Schraube

7 350.03.52.100 Schleifteller, komplett

8 350.03.12105 | Schleiftellerachse

9 6001.0012.202 Kugellager

10 350.03.11.100 Lagerring

1" 350.03.56.100 Riemenscheibe, komplett

12 350.03.35.205 Kletthaftscheibe 150 mm

350.03.34.105 Filzscheibe 150 mm

13 350.03.16.100 Papierspannscheibe

14 | 0934.1008.000 | Mutter

15 350.04.01.100 Langer Vorsatz ELAN (nur Gehduse mit Stopfen)
16 000.40.30.017 Stopfen

17 000.70.10.085 Keilriemen

18 350.04.02.100 Abdeckblech, lang

20 350.03.48.100 Lagerring, komplett

25 350.08.10.100 Schleifteller 75 mm, komplett
26 350.08.13.105 | Filzscheibe 75 mm

217 0933.1008.016 Schraube

30 350,03.50.100 Kurzer Vorsatz ELAN, komplett
31 350.04.50.100 Langer Vorsatz ELAN, komplett
32 350.08.00.100 Eckenvorsatz ELAN, komplett

ELAN 01.01.2020

Deutsch
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ACHTUNG: Bitte gehen Sie bei Anfragen und Ersatzteilbestellungen immer die Seriennummern [hrer Maschinen an (=& Abschnitt 3.1)!
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ERSATZTEILE ELAN

703.00.00.200

Pos. Artilel-Nr. Bezeichnung

1 350.00.80.105 Staubsack ELAN

2 000.01.40.110 MultiClip

3 000.01.20.010 Atemschutzmaske P3

4 000.65.53.151 Verldngerungskabel 3x 1,5 mm?, 10 m lang

5 000.95.21.103 Ringschliissel 10/13 mm

6 350.01.05.200 Sackhaltebiigel

8 000.01.65.020 Personenschutzschalter PRCD-S (fiir deutsches Stromnetz)
9 000.01.10.011 Kapselgehdrschiitzer MUSIMUFF mit UKW-Radio
10 000.01.10.021 Kapselgehdrschiitzer POCKET mit Tasche

1" 701.10.00.100 Schlagklotz

12 702.00.00.200 Parkettverlegewerkzeug ZUGEISEN, schmal

13 Parkettverlegewerkzeug ZUGEISEN, breit

ELAN 01.01.2020

Deutsch
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ACHTUNG: Bitte geben Sie bei Anfragen und Ersatzteilbestellungen immer die Seriennummern lhrer Maschinen an (= Abschnitt 3.1)!






Poz. narys. [Nr. katalogowy czgécl norma DIN [Wymiar mm__|Opis (nazwa)
1 350.05.00 pokrywa gorna silnika (z uchwylami)
2 350.05.06 blaszka okrywajaca
3 350.05.03 oslona rurowa
4 350.65.2985 936 M 8 lewa nakretka
6 350.65.02 wirnik wenlylalora
7 350.01.294 M5x15 nalretka do $ruby rozporkowej
8 350.01.03 M S i |$ruba rozpbrkowa
) 350.65.04 pierscien rozporkowy
10 350.65.619 szczolka weglowa
11 350.65.001 220V silnik uniwersalny nowy
" 350.65.003 110V silnik uniwesalny nowy
- 350.65.005 220V wirnik
" 350.65.006 110V . wirnik
12 . 350.65.393 6885 3x3x10 wpust
13 350.65.06 lulejka rozpdrkowa
14 350.02.296 7967 M 16 nalkrelka
15 350.01.01 ' obudowa dolna wenlylalora
16 350.01.236 965 M 6x14 $ruba
17 350.01.358 939 M 8x20 sruba dwuslronna
18 350.01.304 125 M8 podkladka
19 350.01.280 934 M8 nakrelka
20 350.01.04 piersciert uszczelniajgcy
26 350.02.00 kolko samonaslawcze komplet
27 350.65.03 wirnik wentylalora
28 350.01.02 pokrywa wenlylatora
29 350.65.05 kolo pasowe '
30 350.65.613 220V [WN 555 wlqcznik
t* 350.65.615 110V |WN 555 wlgcznik
31 350.05.01 uchwyt
32 350.05.225 B4 M 4x8 $ruba
33 350.05.33 zacisk
34 350.05.225 965 M4 x12 sruba
35 350.65.616 kondensalor przeciwzakloceniowy
36 350.65.10 narzedzie eleklryczne
37 350.65.679 09 11 narzgdzie eleklryczne
38 350.65.678 narzedzie eleklryczne
39 350.65.14 oprawa kondensalora
40 460.00.655 H 07 RN _|3x1,5 przewod zasilajacy 0,35 m z wiyczkg
41 350.65.332 6797 M3 podkladka zgbala
42 350.65.281 936 M8 nakrelka
43 350.05.02 pokrywa uchwylu
** bez rysunkbw

6.1. Wykaz podslawowych elementow maszyny




6.1.Wykaz podstawowych elementow maszyny
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6.2.Wykaz elementow wyposazenia dodatkowego.



Poz. na rys. [Nr. kalalogowy czescl  [norma DIN Wymiar mm_|Opis (nazwa)
1 350.04.000 310 ramie, komplel
2 350.04.01 310 ramig
3 350.04.709 10x840  Ipas klinowy
4 350.03.10 150 fi larczowa Sciarnica stalowa, komplel
5 350.04.02 oslona blaszana
7 350.03.000 110 ramie, komplel
8 350.03.250 96 M4x12 $ruba
"9 350.03.01 110 ramio
10 350.03.25 kélko dla ochrony sciany
13 350.03.711 10x440  |pas klinowy
14 350.03.02 " _|oslona blaszana
156 350.03.252 965 M4x8 $ruba
i 16 350.03.12 ‘ Sruba w Sciarnicy farczowe;
17 350.03.422 5001 2 RS |loZysko kulkowe
18 350.03.422 G001 2 RS |lozysko kulkowe
19 350.03.11 pierscieft smarujacy
20 350.03.13 larcza Scierna z kolkiem pasowym
21 350.03.35 150 fi larcza przyczepna
23 3560.03.15 150 fi/2  |larcza lilcowa
24 350.03.16 papierowa podkladka zaciskowa
25 350.03.280 934 M8 nakrelka
26 350.08.000 130 ramie do szlifowania narozy
27 350.08.01 130 ramig do szlifowania narozy
28 350.08.250 965 M4x12 $ruba
30 350.08.711 10x440  |pas klinowy
31 350.08.10 75 i krazek $cierny, komplel
32 350.08.13 75 fif2 krazek filcowy
33 350.08.12 papierowa podkladka zaciskowa
34 350.08.115 933 M8x16 $ruba z Ibem szesciokglnym

'G.Z.Wykaz olomenldw wyposazonia dodalkowago
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Poz. Na rys. |Ni. kntalogowy czghal Norma DIN Wymiar mm__|Opis (nazwa)
11350.01.05 slezemiqezio dla worka
2|460.00.658 I 07 KN 3x1,5 kabel przedluzony 10m o
3{350.08.16 klucz uniwersalny
4{350.00.805 ; woral do pylu -
5(350.01.297 1507 | M5 nalarglka kolpalkowa
G1100.00.801 |spinacz wiclokrolny

5.3.Elemently wyposaZonia podslawowego
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Wymagania bezpieczensiwal/safety

Okres waznosci cé
valdity:

Prawa i obowigzki posié\{ik{,’.a certyikals sxosowamg c-ﬂﬂtyukau_ ar 117/118/98
sg zawarle W/Rights and durRe. ; st 267sTer]iid1998 .
holder are stated in:

badanlehis certificate allows the holder (% gy sign .B” on the product(s) mentioned . 'n- cerificate The sign .B” can be affixed only an
those products that are identical wilh testel iten’¥s :

Jednostka cerlyfikujaca/Centification body ;a Wy robow IMBIGS

GLOWNY INZY,NTER l DYR‘: KT R lNSTYTUTﬂU
ds. JAKOSC) I?RTYFIKACJI / ¢
S T2 ' /p A
inz. JO',ésiaw llcéwicz doc. dr hab é l‘iug\.r[slua BfuonS(

Warszawa, dnia 26 sierpnia 1998 .



